NASTROJE NA OBRABENI DREVA

s britovymi desti¢kami ze slinutého karbidu

TOOLS FOR WOODWORKING

with tungsten carbide teeth

RHOLZWERKZEUGIE

mit Schneiden aus Hartmetall

BT




®

LERTRCATE OF AMPROVAL
Thas i 9 o, el B P e mar” Syl og®

PRANET TN, &, 3
D, el Rijashli

s s AP B Lol ¢ Farmier s by damorecr
e ey sy el prmn - 4 e G

5T ol il AR P o ol sl [ O % T

Ther st gy bt ™ & oty o e b

Dl anl s nifoctary of Laaki sasriled irué
srraenbed reriken

— e L e
T .
ol Ut PN el [P

o Cogry et

ll;,l' -I:.-..-'
Chlt.

<

=3

02-+-04
04--05
0507
0708

08
0708

09
10+11
11+12
12+13
14+15

16

18



Pocet ostii DRAZKOVACI FREZY s rovnymi zuby
s Number of teeth GROOVING CUTTERS with straight teeth

i/ Anzahi der Sehneiden NUTFRASER mit geraden Schneider
100 4 4 30
100 5 4 30
100 6 4 30
100 8 4 30
100 10 4 30
100 12 4 30
125 4 4 30
125 5 4 30
125 6 4 30
125 8 4 30
125 10 4 30
125 12 4 30
160 6 4 30
160 8 4 30
160 10 4 30
160 12 4 30
180 6 6 30
180 8 6 30
180 10 6 30
180 12 6 30
180 14 6 30

Priklad objedndvky: 5010 drdzkovaci fréza [1125x4 - 10 ks
An order example: 5010 grooving cutter C0125x4 - 10 pcs
Bestellbeispiel: 5010 Nutfraser ohne Vorschneider 0125x4 - 10 St.

Podet ostFi DRAZKOVACI FREZY s rovnymi zuby

A e g' I'Iee‘_':i GROOVING CUTTERS with straight teeth
o HeaCRERCANeIcen NUTFRASER mit geraden Schneider

100 4 4 30

100 5 4 30

100 6 4 30

100 8 4 30

100 10 4 30

100 12 4 30

125 4 4 30 e

125 5 4 30

125 6 4 30

125 8 4 30

125 10 4 30

125 12 4 30 g8

140 6 4 30 —

140 8 4 30

140 10 4 30

140 12 4 30

160 6 4 30

160 8 4 30

160 10 4 30

160 12 4 30

180 6 4 30

180 8 4 30

180 10 4 30

180 12 4 30

180 14 4 30

180 16 4 30

Priklad objedndvky: 1050.4 drazkovaci fréza 00125x5-30 - 3 ks
An order example: 1050.4 grooving cutter [1125x5-30 - 3 pcs
Bestellbeispiel: 1050.4 Nutfraser [1125x5-30 - 3 St.
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DRAZKOVACI FREZY s rovnymi zuby a prediezavagi
GROOVING CUTTERS with straight teeth and spurs
NUTFRASER mit geraden Schneiden und Vorschneider

Podet ostfi Podet predf.
Number of teeth  Number of spurs

Anzahl der Schneiden Arzahl der Vorschneider

100 4 4 2 30
100 5 4 2 30

100 6 4 2 30

100 8 4 2 30

100 10 4 2 30

100 12 4 2 30

. 125 4 4 2 30
M 125 5 4 2 30
] 125 6 4 2 30
125 8 4 2 30

125 10 4 2 30

125 12 4 2 30

160 6 4 2 30

160 8 4 2 30

160 10 4 2 30

160 12 4 2 30

160 14 4 2 30

180 6 4 2 30

180 8 4 2 30

180 10 4 2 30

180 12 4 2 30

180 14 4 2 30

Priklad objedndvky: 5011 drazkovaci fréza s predrezdvaci [1100x4 - 10 ks
An order example: 5011 grooving cutter with spurs C1100x4 - 10 pcs
Bestellbeispiel: 5011 Vorschneid-Nutfréser £1100x4 - 10 St.

DRAZKOVACI FREZY s rovnymi zuby a predrezavaci Potetostii  Poget predi.
GROOVING CUTTERS with straight teeth and spurs R
NUTFRASER mit geraden Schneiden und Vorschneider
100 4 4 2 30
100 5 4 2 30
100 6 4 2 30
100 8 4 2 30
100 10 4 2 30
100 12 4 2 30
125 4 4 2 30
Ts 125 5 4 2 30
125 6 4 2 30
125 8 4 2 30
125 10 4 2 30
g o 125 12 4 2 30
140 6 4 2 30
140 8 4 2 30
140 10 4 2 30
140 12 4 2 30
160 6 4 2 30
160 8 4 2 30
160 10 4 2 30
160 12 4 2 30
160 14 4 2 30
160 16 4 2 30
180 8 4 2 30
180 10 4 2 30
180 12 4 2 30
180 14 4 2 30
180 16 4 2 30

Priklad objedndvky: 1150 drazkovaci fréza 0160x10-30 - 5 ks
An order example: 1150 grooving cutter [1160x10-30 - 5 pcs
Bestellbeispiel: 1150 Nutfraser CJ160x10-30 - 5 St.



Pocet osti Podet predf.
$-§q Number of teeth  Number of spurs Od
/mm/ Anzahl der Schneiden Anzahl der Vorschneider /mm/

2 pravé; 2 levé
150 4-75 4 2 right; 2 left 30
2 recht; 2 links

2 pravé; 2 levé
150 8-155 4 2 right; 2 left 30
2 recht; 2 links

Priklad objednavky: 2650 drazkovaci fréza [1150x4-7,5x30 - 15 ks
An order example: 2650 Adjustable grooving cutters [0150x4-7,5x30 - 15 pcs
Bestellbeispiel: 2650 Verstellbare Vorschneid-Nutfraser [1150x4-7,5x30 - 15 St.

Pocet osti Podet predf.
Number of teeth  Number of spurs
Anzahl der Schneiden Anzahl der Vorschneider
125 14 e 4 30
125 16 ® 4 1 pravy, 1 levy 30
125 18 @ 4 1 right, 1 left 30
125 20e 4 1 recht, 1 links 30
125 25 4 30
125 30 4 2 pravy, 2 levy 30
125 35 4 2 right, 2 left 30
125 40 4 2 recht, 2 links 30
160 14 e 4 30
160 16 @ 4 1 pravy, 1 levy 30
160 18 @ 4 1 right, 1 left 30
160 200 4 1 recht, 1 links 30
160 25 4 30
160 30 4 2 pravy, 2 levy 30
160 35 4 2 right, 2 left 30
160 40 4 2 recht, 2 links 30

Pozndmka/Note/Notiz: Frézy oznacené® maji do Sitky ostfi 20 mm pdjené predrezdvace.
Frézy o Sitkdch ostfi 25 az 40 mm maji prediezévaci noZe typu 5058.1R (pravé) a
5058.1L (levé) / Cutters indicated ® have brazed spurs to the 20 mm width of teeth.
Cutters with width of teeth from 25 to 40 mm have the type of spurs 5058.1R(right) and
5058.1L(left) / Die Fraser mit ® bezeichnet haben bis Breite 20 mm gelétete
Vorschneider, Fraser der Breite 25 bis 40 mm haben Vorschneider Type 5058.1R(rechts)
und 5058.1L (links).

ADJUSTABLE GROOVING CUTTERS
VERSTELLBARE VORSCHNEID-NUTFRASER

FREZY STAVITELNE drazkovaci

DRAZKOVACI FREZY se stfid. Sikmymi zuby a predfezavagi
GROOVING CUTTERS with flat teeth and spurs

VORSCHNEIDFALZER

Pocet ostii Potet pred. NOZOVE HLAVY s vymén. destickami a pfediezavagi
o Am“;z ;;m';‘ Am:;' IS _ KNIFE HEADS with inserts and spurs
— s MESSERKOPFE mit Wendeplatten und Vorschneidern
125 30 4 4 30
125 30 2 4 30
125 40 4 4 30
125 40 2 4 30
125 50 4 4 30
125 50 2 4 30 B B
125 60 4 4 30
125 60 2 4 30
Poznamka: Na zvlastni poZadavek Ize vyrobit nastroje s jinym upinacim a feznym priimérem.
Norma 3550 a 3551 Ctyrzubé provedeni %
Norma 3650 a 3651 dvojzubé provedeni j a j
Note: Optionally, it is possible to manufacture tools with different clamping and e
cutting diameters.
Standard 3550 and 3551 with four teeth
Standard 3650 und 3651 with two teeth
Notiz: Auf Wunsch kann auch mit anderen Aufspann- und Schneid-Durchmesser 3550, 3650 3551, 3651
gefertigt werden

Standard 3550 und 3551 mit 4-Wendeplatten
Standard 3650 und 3651 mit 2-Wendeplatten
Jako nahradni dily moZno objednat/Spare parts/Als Ersatzteile konnen bestellt
werden: vymeénitelnou britovou desticku/insert/Wendeplatten (Bx12x1,5)
predezévac/spur/Vorschneider (14x14x2)
upinaci vlozku/clamping insert/Spanneinsatz (KU)
upinaci Sroub/screw/Schraube (SR 61)




NOZOVE HLAVY s prediezavaéi
REBATING AND JOINTING CUTTER HEADS with spurs
VORSCHNEID-FALZKOPFE

FREZY UHLOVE
BEVELLING CUTTERS
FASENFRASER

9015R
9015L”

Pocet noZi Pocet predf.

Number of knives Number of spurs Od

Anzahl Schneiden  Anzahl der Vorschneider /mm/

1 pravy; 1 levy
1 right; 1 left
1 recht; 1 links
Prislusenstvi / Accessories / Zubehor: 4 ks (2 sady) vyklizovacich nozii 20 5053.1,

1 ks predrezavaci niiz pravy 22 5058.1R, 1 ks prediezavaci niiZ levy 22 5058.1L,

1 ks pfiloznd $ablona, 1 ks zastrény kli¢ s rukojeti s=5, 1 ks zastrény Kli¢ s=4, 1 ks
zastrény KIic s=6, 2 ks sefizovacich Sroublti M8x20, 2 ks stavécich Sroubdl M10x16,

2 ks Sroubd M5x12 / 4 Pcs(2sets) Knives 205053.1, 1 Pc Spur right 205058.1R, 1 Pc
Spur left 225058.1L, 1 Pc Supplement stencil, 1 Pc Allen Wrench s=5, 1 Pc Allen
Wrench s=4, 1 Pc Allen Wrench s=6, 2 Pcs Set Screw M8x20, 2 Pcs Set Screw
M10x16, 2 Pcs Screw M5x12

Poznamka / Note / Notiz: Vyklizovaci noze 22 5053.1 a prediezdvaci noze

22 5058.1R(pravé) a 22 5058L (levé) Ize objednat jako nahradni dily / Spare Parts -
Knives 5053.1 and knives 5058.1 (right + left) / 1 Ersatzteile: die Messer 5053.1 und 5058.

2

30

Pocet ostfi
Number of teeth Od

Anzahl der Schneiden /mm/

100 45° 10 4 30
100 60° 10 4 30
100 60° 15 4 30
125 45° 15 4 30
125 60° 20 4 30
125 60° 25 4 30
140 45° 20 4 30
140 60° 30 4 30
140 60° 35 4 30
160 45° 25 4 30
160 45° 30 4 30
160 60° 40 4 30
180 45° 35 4 30
180 45° 40 4 30

¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
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FREZY UHLOVE Poget osti
Number of teeth
BEVELLING CUTTERS At o S
FASENFRASER el
100 45° 10 2 30
100 60° 10 2 30
100 60° 15 2 30
125 45° 15 2 30
125 60° 20 2 30
L 125 60° 25 2 30
S 140 45° 20 2 30
140 60° 30 2 30
140 60° 35 2 30
160 45° 25 2 30
160 45° 30 2 30
o) 160 60° 40 2 30
180 45° 35 2 30
180 45° 40 2 30
¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
FREZY ZAOBLOVACI pilkruhové vyduté Pocet ostfi
HALF ROUND CONCAVE CUTTERS A S
HALBSTABFRASER
1007 3 12 4 30
1007 4 16 4 30
1007 5 18 4 30
1007 6 20 4 30
100 8 26 4 30
R 125 10 32 4 30
ﬂT"* 125 12 37 4 30
G — 125 14 42 4 30
e 125 16 47 4 30
140 18 52 4 30
140 20 60 4 30

Priklad objednavky: 5016.1 zaoblovaci fréza 0 140xR18 - 7 ks
An order example: 5016.1 half round concave cutters (1140xR18 - 7 pcs
Bestellbeispiel: 5016.1 Halbstabfraser [1140xR18 - 7 St.



Potet ostii FREZY piilkruhové vyduté

) g ’ m’mﬁ of teeth HALF ROUND CONCAVE CUTTERS
- Seineen HALBSTABFRASER
100 3 12 2 30
100 4 16 2 30
100 5 18 2 30
100 6 20 2 30
100 8 26 2 30 7]
125 10 30 2 30 =71
125 12 35 2 30 —
125 14 40 2 30
125 16 45 2 30
140 18 50 2 30
140 20 58 2 30
Priklad objednavky: 1650.2 fréza piilkruhova vydutd C100xR5 - 10 ks
An order example: 1650.2 half round concave cutters CJ100xR5 - 10 pcs
Bestellbeispiel: 1650.2 Halbstabfraser [1100xR5 - 10 St.

Pocet ostfi FREZY ZAOBLOVACI pilkruhové vypouklé
) 3 y N’mg of teeth HALF ROUND CONVEX CUTTERS
— Seineen HOHLKEHLFRASER
80 & 6 4 30
80 4 8,2 4 30
100 5 10,2 4 30
100 6 12,3 4 30
100 8 16,3 4 30
125 10 20,4 4 30
125 12 244 4 30
125 14 28,6 4 30
125 16 32,6 4 30
140 18 36,8 4 30
140 20 40,8 4 30
Priklad objednavky: 5017 zaoblovaci fréza [1100xR6 - 15 ks
An order example: 5017 half round convex cutter J100xR6 - 15 pcs
Bestellbeispiel: 5017 Hohlkehlfrdser [1100xR6 - 15 St.

Pocet ostii FREZY piilkruhové vypouklé
; 5 y N’g‘m of teeth HALF ROUND CONVEX CUTTERS
— Seineen HOHLKEHLFRASER
100 3 6,0 2 30
100 4 8,2 2 30
100 5 10,2 2 30
100 6 12,3 2 30
100 8 16,3 2 30
125 10 20,4 2 30
125 12 24,4 2 30
125 14 28,6 2 30
125 16 32,6 2 30
140 18 36,8 2 30
140 20 40,8 2 30
Priklad objednavky: 1750.2 fréza piilkruhova vypoukld 0125xR16 - 5 ks
An order example: 1750.2 half round convex cutters 01125xR16 - 5 pcs
Bestellbeispiel: 1750.2 Hohlkehlfraser [1125xR16 - 5 St.

Pocet ostii FREZY ZAOBLOVACI ¢tvrtkruhové vyduté

i > y N’g‘m ol leeth QUARTER ROUND CONCAVE CUTTERS
— — VIERTELSTABFRASER

100 3 9 4 30

100 4 10 4 30

100 5 11 4 30

100 6 12 4 30

100 8 14 4 30

125 10 18 4 30

125 12 21 4 30

125 14 24 4 30 s s

125 16 27 4 30 T

140 18 30 4 30 ﬂ 5

140 20 32 4 30 R b

160 25 37 4 30

160 30 42 4 30

¥ pouze na zvIastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch g 8
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FREZY ZAOBLOVACI &tvrtkruhové vypouklé
QUARTER ROUND CONVEX CUTTERS

HALBHOHLKEHLFRASER

FREZY ¢tvrtkruhové vyduté Podet ostfi
{[::11774: S0 QUARTER ROUND CONCAVE CUTTERS (2 Mmoo ot
VIERTELSTABFRASER —
100 3 9 2 30
100 4 10 2 30
100 5 11 2 30
100 6 12 2 30
100 8 14 2 30
125 10 18 2 30
125 12 21 2 30
125 14 24 2 30
125 16 27 2 30
140 18 30 2 30
140 20 32 2 30
160 25 37 2 30
160 30 42 2 30

X) pouze na zvIaStni pozadavek zakaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch

Pocet ostfi
Number of teeth Od

Anzahl der Schneiden /mm/

80 3 4 4 30
80 4 5 4 30
80 5 6 4 30
80 6 7,2 4 30
100 8 9,2 4 30
100 10 11,3 4 30
100 12 13,3 4 30
100 14 15,3 4 30
125 16 17,4 4 30
125 18 19,4 4 30
125 20 21,5 4 30
140 25 26,5 4 30

FREZY étvrtkruhové vypouklé Potet ostii
QUARTER ROUND CONVEX CUTTERS S Number of teeth
HALBHOHLKEHLFRASER A/ e G St
80 3 4 2 30
80 4 5 2 30
1951.2L0 80 5 6 2 30
80 6 7 2 30
100 8 9 2 30
100 10 11 2 30
100 12 13 2 30
. 100 14 15 2 30
X *ﬁ‘; 'EE 125 16 17 2 30
BN 125 18 19,5 2 30
= 5 125 20 215 2 30
140 25 26,5 2 30
160 30 32,5 2 30
g 8 X) pouze na zviastni pozadavek zakaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
FREZY CEPOVACI Pocet ostfi
MORTISE CUTTERS s Number of teeth
SCHLITZ- UND ZAPFENFRASER A/ A e Seeiden
250 8 4 30 (40)
250 10 4 30 (40)
250 12 4 30 (40)
250 14 4 30 (40)
250 16 4 30 (40)
250 18 4 30 (40)
s 250 20 4 30 (40)
i 320 8 4 30 (40)
320 10 4 30 (40)
320 12 4 30 (40)
sl 320 14 4 30 (40)
o 320 16 4 30 (40)
S/ | 320 18 4 30 (40)
! 320 20 4 30 (40)




Potet ostii CEPOVACI KOTOUCE

: L) MORTISE CUTTERS | r4:E1I
/mm/ Anzahl der Schneiden ZAPFENFR ASER
250 7 4 30
250 8 4 30 ) g
250 10 4 30 >
250 12 4 30
250 14 4 30 7]
250 16 4 30 =71
250 18 4 30 —
250 20 4 30 i
320 7 4 30
320 8 4 30
320 10 4 30
320 12 4 30 )
320 14 4 30 E S
320 16 4 30
320 18 4 30
320 20 4 30
Potet noii NiiZ 5052.1 HOBLOVACI NOZOVE HLAVY
s Number of knives  Knife 5052.1 0d PLANNER KNIFE HEADS
/mm/ Anzahl Schneiden ~ Messer 5052.1 /mm/ HOBELKﬁPFE
100 80 2 80 30
100 100 2 100 30
100 120 2 120 30
100 150 2 150 30

Prislusenstvi / Accessories / Zubehir: 4 ks (2 sady) nozli 5052.1, 1 ks zéstrcny KIic s
rukojeti s=>5, 1 ks zastrcny klic s=6, CSN 23 0710.0, 2 ks sefizovacich Sroubli M8x20,
2 ks stavécich roubli M10x16 / 4 Pcs(2 sets) Knives 5052.1, 1 Pc Allen Wrench

s=5,1 Pc Allen Wrench s=6, CSN 230710.0, 2 Pcs Set Screw M8x20, 2 Pcs set Screw
M10x16 / 4 St(2 Satze) Messer 5052.1, 1 St.Aufsteckschliissel s=5, 1 St.Schliissel
s=6, CSN 230710.0, 2St.Stellschrauben M8x20, 2St. Stellschrauben M10x16
Poznamka / Note / Notiz: Noze 5052.1 Ize objednat jako ndhradni dil v délkéch 80, 100,
120 nebo 150 mm. Spare Parts - Knives 5052.1 with length 80, 100, 120 or 150 mm. 4]
Die Messer 5052.1 kdnnen als Ersatzteil in den Langen 80, 100, 120 und 150 bestellt w-
erden.

Pocet ostfi NOZOVE HLAVY s vymén. destickami
o Am"a‘;:‘g:: g:::“;‘:':mn KNIFE HEADS with inserts
MESSERKOPFE mit Wendeplatten
100 80 4 30
100 100 4 30 )
100 120 4 30 A
125 80 4 30 (40) <
125 100 4 30 (40) 7]
125 120 30 (40) =7
Jako nahradni dily moZno objednat/Spare parts/Als Ersatzteile konnen bestellt B —
werden:  vyménitelnou biitovou desticku/insert/Wendeplatten (Bx13x2,2) N '\

upinaci vlioZku/clamping insert/Spanneinsatz (KU) nutno udat $itku hlavy
upinaci Sroub/screw/Schraube (SR 61)

2d
2D

Potet ostfi FREZY NA ZASMOLKY
s Number of teeth Od RESIN SPOT REMOVING CUTTER | 1 174:11]

/mm/ Anzahl der Schneiden /mm/ =
HARZGALLENFRASER
100 8 4 22
Priklad objednavky: 1756 frézy na zdsmolky 0100 - 2 ks
An order example: 1756 resin spot removing cutter 1100 - 2 pcs
Bestellbeispiel: 1756 Harzgallenfraser (1100 - 2 St.
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FREZY NA LAMELOVE SPOJE
CUTTERS FOR LAMELO CONNECTION
FRASER FUR LAMELLO-VERBINDUNGEN

li‘ 6)?

SLOZENE FREZY NA ROHOVE SPOJE
LOCK MITRE CUTTERS
FRASERSATZ FUR ECKVERBINDUNGEN

Pocet ostii Pocet predf.
Number of teeth  Number of spurs Od
Anzahl der Schneiden Anzahl der Vorschneider /mm/

2 pravé, 2 levé
2 right, 2 left
2 recht, 2 links

Priklad objedndvky: 1156 fréza (1100 - 2 ks
An order example: 1156 cutter 0100 - 2 pcs
Bestellbeispiel: 1156 Fraser 100 - 2 St.

Pocet ostfi
Number of teeth
Anzahl der Schneiden

160 35 2 30

=2
—

NOZOVE SPAROVACI HLAVY s vyménitelnymi destickami
GLUE JOINT PROFILE CUTTERS with inserts
MESSERKOPFE mit Wendeplatten fiir Fugen

8340

Priklad objednavky: 8351 sada - 1 ks
An order example: 8351 set - 1 pc
Bestellbeispiel: 8351 Frasersatz - 1 St.

Pocet ostfi
Number of teeth

Anzahl der Schneiden

125 48 2 30

&
=]
—

SPAROVACI FREZY
GLUE JOINT PROFILE CUTTERS
FUGENFRASER

Jako nahradni dily mozZno objednat/Spare parts/Als Ersatzteile konnen bestellt
werden: vymeénitelnou britovou desticku/insert/Wendeplatten (F2.48.1005)
upinaci vlozku/clamping insert/Spanneinsatz
upinaci Sroub/screw/Schraube, (SR 59; SR 58)
Sroub/screw/Schraube M6x8 CSN 02 1187.70

Priklad objedndvky: 8340 noZova spérovaci hlava [125x48x30 - 2 ks
An order example: 8340 glue joint profile cutter 0 125x48x30 - 2 pcs
Bestellbeispiel: 8340 Messerkdpfe [1125x48x30 - 2 St.

Pocet ostfi
A Number of teeth 0d
/mm/ Anzahl der Schneiden /mm/

=
= B
A
o | A%
t:yw‘

2D

o]

[ 125 | 50 \ 16 \

Priklad objedndvky: 8355 spérovaci fréza [1125x60x30 - 3 ks
An order example: 8355 glue joint protile cutter [1125x60x30 - 3 pcs
Bestellbeispiel: 8355 Fugenfraser [1125x60x30 - 3 St.

2 | 30 |




Pocet ostii
S Number of teeth

/mm/ Anzahl der Schneiden

FREZY NA NABYTKOVE DVERE

PROFILE CUTTERS, counter profile for furniture doors
FRASER FUR MOBELTUREN

125 16 2 30
160 16 2 30
305 16 2 30

Poznamka / Note / Notiz: jen samostatny tvar.nastroj/only independent profile cutter/nur
einzelne Profilfrdser
Vyrobu riiznych profilli umoZiiuje kombinace fréz 8151 s dal$imi ndstroji / It is possible
to combine with other cutters / Die Herstellung von verschiedenen Profilen erméglicht die
Kombination der Fraser 8151 mit anderen Werkzeugen
0125 1. 1050-drazkovaci fréza/grooving cutter/Nutfraser -
[0125x4;-6;-8;-10 mm
5012.1-drdZkovaci fréza/grooving cutter/Nutfraser -
[0125x14 az 40 mm
3. sada rozpérnych krouzkdi 0,1; 0,5; 1; 2; 5
1050-drazkovaci fréza/grooving cutter/Nutfraser -
[J160x6;-8;-10 mm
. 5012.1-drdzkovaci fréza/grooving cutter/Nutfraser -
[0160x14 az 40 mm
. sada rozpérnych krouzkd/spacers/Ring 0,1; 0,2; 0,5; 1; 2; 5
. Cepovaci kotouce na hluboky cep/mortise profile cutters for deep plug/
Zapfenfraser - fraser fiir tiefe Zapfen

[

iy

0160

n

— w

0305

Pfiklady pouziti:

=_——a

NN

8151R 8151L

SADA FREZ NA NABYTKOVE DVERE

8151R
8151L
8251R
8251L

=4

—

Pocet ostii
: Pmner of et o PROFILE CUTTER SET FOR FURNITURE DOORS
/mm/ Anzahl der Schneiden /mm/ FR ASERS ATZ Fl"JR M ﬁBELTUREN
160 5 4 30
155 16 2 30
160 16 2 30 g
Sada obsahuije tyto néstroje:
Cutter set includes the below listed tools: 7]
Der Satz enthalt folgende Werkzeuge: el

1 ks/pc/St. tvarovd fréza/profile cutter/Fraser fiir Mobeltiren 8151R - 0155 mm

1 ks/pc/St. tvarovd fréza/profile cutter/Fréser fiir Mobeltiren 8151R - 0160 mm

1 ks/pc/St. tvarovd fréza/profile cutter/Fraser fiir Mobeltiren 8151L - (1160 mm

1 ks/pc/St. drdzkovd fréza/grooving cutter/Nutfraser 1150 - 1 160x5 mm

11 ks/pc/St. krouzek/spacer/Ring - s=7 mm

Zakladni sadu Ize doplnit o tyto ndstroje:

There is a possibility to supply with the below listed tools:
frézy/cutters/Fraser 5011 - 0160x6 [1160x12 mm
frézy/cutters/Fraser 5012.1 - 0160x14 [1160x40 mm

Poznédmka / Note / Notiz:
Lze objednat i jednotlivé diléi frézy 8151 - Cepovaci kotouce na hluboky ¢ep
0305 mm (L+R).
It is possible to order single cutters 8151 - mortise profile cutters for deep
plug 0305 mm (L+R)
Man kann auch einzelne Teile bestellen 8151 - Zapfenfraser fiir tiefe Zapfen
0305 mm (L+R).

Piiklady pouziti:

160

8151L

1150 8151R

0901

0



SADA FREZ na nabytkové dveie
FRASERSATZ FUR MOBELTUREN

PROFILE CUTTER SET, counter profile for furniture doors

Pocet ostfi
Number of teeth

Anzahl der Schneiden
160 2 30

e
—

Y

2D

Poznamka / Note / Notiz: presné nastaveni profilu se provadi pomoci tfi rozpérnych
krouzkd / precise extending - with 3 adjustable spacers / Das genaue Profil wird mittels
3 Distanzringen eingestellt

Priklady pouziti:

ﬂ@
N
%
lin

TJMET- Mg SADA FREZ NA DVERE Poget st
/R [ Mg CUTTER SET FOR DOORS oy o S
TURFRASERSATZ
V2-1 185 155 4 30(40)
V2-4 165 135 4 30(40)
V2-5 165 135 4 30(40)

FREZY NA VYPLNE s omezovacem

PANEL RAISING CUTTERS BLOCK with limiting teeth
FRASER FUR ZWISCHENFULLUNG mit Spanbegrenzern

Poznamka: Do télesa frézy V2 - 4 Ize upnout vsazené radidlng prestavitelné noze
k vytvoreni drazky a tim se ziska profil V2 - 5. Tvar vsazenych nozi Ize
zménit dle poZadavki.

Note: To the corpus of cutter V2 - 4 it is possible to clamp radial knives for
groove - profile V2 - 5. The shape of knife- on special order.
Notiz: In den Kérpern des Frasers V2 - 4 kann man verstellbare Messer fiir
die Nute spannen. Das Profil der verstellbaren Messern kann abgeéndert werden.
v2-1 v2-4 v2-5

W
%f)))‘))

3x45°

1 max.45 ! 2x45° 1 3x45°

Pocet ostri
Number of teeth
Anzahl der Schneiden

SADA FREZ na sraZeni hran
o6 6 CUTTER SET for chamfering
ABKANTFRASERSATZ

Pocet ostfi
Number of teeth
Anzahl der Schneiden

2125(5010)

Poznamka: Frézy Ize kombinovat s frézou 5010
0125 -6; -8; -10; -12 Ci pouZit samostatné.

Note: It is possible to combine with cutter 5010
0125 -6; -8; -10; -12 or independent.

Notiz: Die Fraser konnen mit dem Fraser 5010 (0125 -6; -8; -10; -12
kombiniert werden oder selbstédnding verwendet werden.
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Podet ostfi
Number of teeth

Anzahl der Schneiden

133,5 4 30

SADA FREZ zaoblovaci a srazeci
CUTTER SET - rounding and chamfering
ABRUND-UND ABKANT FRASERSATZ

Poznamka:

Note:

Notiz:

Frézy Ize kombinovat s stfedovou frézou 5012.1
[J125x40 do sady

It is possible to combine with the central cutter 5012.1
[J125x40 to make a desired set

Die Fraser kdnnen mit dem Fraser 5012.1 0125x40

'9" 0-+4x45°

Pocet ostri
Number of teeth

Anzahl der Schneiden

180 4 40 (30; 35)

2125

|

12,5

SADA FREZ na parketové vlysy
CUTTER SET for parguets
VERSTELLBARE NUT- UND FEDERFRASER

Poznamka / Note / Notiz: Frézy jsou nasazeny na upinacim néboji a stazeny Srouby.
Naboje maji upinaci priimér 30 mm; 35 mm nebo 40 mm / Cutters are fitted on clamp-
ing hubs and screwed together. Hubs have a clamping diameter of 30 mm or 40 mm /
Die Fraser sind auf einer Spannabe aufgesteckt und mit Schrauben gespannt. Die Naben
haben Bohrungen von 30; 35 oder 40 mm.

O

Pocet ostfi
Number of teeth

Anzahl der Schneiden

135 | 4 40

SADA FREZ na palubky
CUTTER SET for boards
VERSTELLBARE NUT- UND FEDERFRASER

9024

drazka

0024.1

pero

Poznamka / Note /Notiz: Sady jsou ur¢eny pro frézky CHF 180 Q typu ROJEK
Priklad objedndvky: 5021.1 sada fréz PO3/D03 - 2 ks

An order example: 5021.1 Cutter set P03/D03 - 2 pcs

Bestellbeispiel: 5021.1 Frasersatz - 2 St.

Pocet ostfi
Number of teeth
Anzahl der Schneiden

30 (35; 40)

Do3

o

~
| P03 DO5 05

min.0,3

13+ 29
"]
M

13 + 29

SADA FREZ na palubky
CUTTER SET for boards
VERSTELLBARE NUT- UND FEDERFRASER

Poznamka:

Note:

Notiz:

Poznamka:
Note:

Notiz:

Naboj méd upinaci primér 30 mm, na zvlastni objedndvku Ize dodat i

s upinacim priimérem 35 mm nebo 40 mm. Sada fréz je stavebnicove
konstrukce a jednotlivé diléi frézy Ize dokoupit.

The hub has a clamping diameter of 30 mm. Optionally, a clamping diame-
ter of 30 or 40 mm is available. The cutter set is of the kit-type design,
additional cutters are available for future purchase.

Die Nabe hat eine Spannbohrung von 30 mm. Auf Bestellung kann sie auch
mit Spannbohrung von 35 oder 40 mm geliefert werden. Der Frasersatz ist
ein Baukastensystem und die einzelnen Teile kénnen nachgekauft werden.
D - pro opracovani drazky

P - pro opracovani pera

D - Tongue cutter

P - Grooving cutter

D - fiir die Nutenbearbeitung

P - firr die Federbearbeitung

~| =
P02 D03 €| 6,05 P03
o) £

min.0,3
%
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SESTAVENI

SETTING TOGETHER
ZUSAMMENSTELLUNG

profil rdmu: Tk 16140 [+11 - 2ks
sash profile: Tk 16140 I+l - 2pcs
Rahm Profile: Tk 16140 I+1I - 2St.

profil ramu: Tk 16139 I-+I1l - 3ks

B sash profile Tk 16139 I+l - 3pcs
profil rdmu: Tk 16139 |+Il - 3St.
profil rdmu: Tk 16139 IV+V - 2ks

C sash profile Tk 16139 IV+V - 2pcs

Rahmprofil: Tk 16139 IV+V - 2St.

Poznamka: Soucasné jsou dodavany 3 ks rozpérnych krouzki
Upinaci primér 30 mm (na zvlastni objednavku i primeér 40 mm)

Note:

At the same time 3 pcs of adjustable spacers are supplied.

Clamping diameter of 30 mm (on spedial order also diameter 40 mm).

Notiz:
0 40 mm)

Gleichzeitig werden 3 St. Distanzringe geliefert. (auf Wunsch auch

SADA FREZ na okenni profil typ V3-1L
PROFILE CUTTER SET FOR WINDOW SASH PROFILES
GARNITUR FUR FENSTERFERTIGUNG

V3-1L

2250

PROFIL.FREZY A CEPKOTOUCE na kiidla a ramy-staveb.konstrukce
CUTTERS FOR PROFILING, SLATING AND TENONING SASHES AND FRAMES
PROFIL-UND ZAPFENFRASER FUR FLUGEL UND RAHMEN-BAUKASTENKONSTRUKTION

2250
2234

2246,6
2234

2248,3
3
)
x
»
[

Potet ostii 4
Number of teeth 4
Anzahl der Schneiden 4

N

ZAKLADNi PROFILY
KRIDEL A RAM v ¥ v ¥
STANDARD PROFILES | " {— 731 ’% 71 T \9}
FOR SASHES
AND FRAMES :Eﬂ
GRUNDPROFILE >ma><.25 max.29 max.40 max29 ‘Eax.ﬁ 16 max.ZQ‘
8 I |8 3 8l H—1 |2
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] 9 M N 8 8
PROFILOVE
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FREZA NA OKENNi KOVANI (16,3/12,3)
11§ L5 1T ) CUTTER FOR WINDOW FITTINGS
KANTENGETRIEBEFRASER

Pocet ostfi
Number of teeth
Anzahl der Schneiden

D30H7
| 2B
2150

It
03]
FREZA DVOUSTRANNA na frézovani drazek tésnéni oken
1.C5<] L GROOVING CUTTER FOR WINDOW WEATHER-STRIP
NUTFRASER
Poznamka: Na zvlastni poZzadavek zékaznika Ize vyrobit frézy
s libovolnym priimérem od 2 do 4 mm
‘m Note: Optionally, it is possible to manufacture tools with diferent
diameter from 2 to 4 mm
Notiz: Auf Kundenwunsch kdnnen Fraser mit jedem Durchmesser
von 2 bis 4 mm gefertigt werden
8 gi
|
=
<~—3J :T[
%
1751 Wiy KOLICKOVACI VRTAKY
mp] L ! Od
5041 |. DQWEL DRILLS /mm/ /mm/ /mm/ /mm/
DUBELBOHRER
5041
8 65 30 M 10
8 75 40 M 10
8 85 50 M10
10 75 40 M 10
10 85 50 M10
= 50411
' \ 8 \ 55 2 \ 1018 \
\ 10 \ 55 25 \ 10 h8 |
'
HIES=— =
) gT
L




Pocet biitii
K Number of teeth
/mm/ Anzahl der Schneiden
20 16 110 50 e
2 predrezdvaci
25 16 110 50 2 vyklizovaci
30 16 110 50 2 spurs
35 16 110 50 2 clears.
40 16 110 50 2 Vorschneider
45 16 110 50 2 Réumschneiden
50 16 110 50

SUKOVNIKY s valcovou stopkou
KNOTTING DRILLS with cylindrical shank
ZYLINDERKOPFBOHRER mit Zylinderschaft

38R
2038L

¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
Poznamka: Na zviastni poZadavek zdkaznika Ize vyrobit sukovniky v mezirozmérech
priméru 0D

Optionally, it is possible to manufacture knotting drills with different cutting
diameter

Auf Kundenwunch kdnnen diese Bohrkdpfe auch in Zwischenabmessungen
gefertigt werden

Note:

Notiz:

Poet biitl
K Number of teeth
/mm/ Anzahl der Schneiden
15 13 140 50
20 13 140 50 L
2 predrezdvaci
25 13 140 50 2 vyklizovaci
30 13; 16 140 50 2 spurs
40 13; 16 140 50 v d
5 1316 120 50 2 Rdumschneiden
50 13; 16 140 50

2D
|

©

ad

SUKOVNIKY s vélcovou stopkou JETETET:!
KNOTTING DRILLS with cylindrical shank 5038 '1 L
ZYLINDERKOPFBOHRER mit Zylinderschaft .

¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
Poznamka: Na zviastni poZadavek zdkaznika Ize vyrobit sukovniky v mezirozmérech
priméru 0D

Optionally, it is possible to manufacture knotting drills with different cutting
diameter

Auf Kundenwunch kdnnen diese Bohrkdpfe auch in Zwischenabmessungen
gefertigt werden

Note:

Notiz:

Potet biitl
K Number of teeth
/mm/ Anzahl der Schneiden
15 10 90 28 o
2 predrezavaci
20 10 90 28 2 vyKlizovaci
25 10 90 28 2 spurs
e e a8
35 10 90 28 X L
m 10 9% 28 2 Rdumschneiden

‘ [%)»)
al,

SUKOVNIKY s valcovou stopkou
KNOTTING DRILLS with cylindrical shank
ZYLINDERKOPFBOHRER mit Zylinderschaft

9038.2R
9038.2L"

¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
Poznamka: Na zvlastni poZzadavek zékaznika Ize vyrobit sukovniky v mezirozmérech
priiméru 0D

Optionally, it is possible to manufacture knotting drills with different cutting
diameter

Auf Kundenwunch konnen diese Bohrkdpfe auch in Zwischenabmessungen
gefertigt werden

Note:

Notiz:

Potet biitl
h Number of teeth
/mm/ Anzahl der Schneiden
15 10 57 26 e
2 prediezavaci
20 10 o7 26 2 vyklizovaci
25 10 57 26 2 spurs
30 10 57 26 2 clears
35 10 57 2% 2 Vorschneider
40 10 57 2 2 Réumschneiden

T o

SUKOVNIKY s valcovou stopkou pro NC stroje
KNOTTING DRILLS with cylindrical shank for NC machines
ZYLINDERKOPFBOHRER mit Zylinderschatft

9038.3R
9038.3LY

¥ pouze na zvlastni poZadavek zdkaznika / only on special order / nur auf Kundenwunsch
Poznamka: Na zvlastni poZzadavek zékaznika Ize vyrobit sukovniky v mezirozmérech

Note:

Notiz:

priiméru 0D

Optionally, it is possible to manufacture knotting drills with different cutting
diameter

Auf Kundenwunch kdnnen diese Bohrkdpfe auch in Zwischenabmessungen
gefertigt werden

13116



STOPKOVE FREZY JEDNOBRITE pravoiezné
GROOVING CUTTERS WITH ONE CUTTING EDGE right cutting
OBERFRASER - EINSCHNEIDER R

™

)
|

g=7

STOPKOVE FREZY DVOJBRITE pravorezné
GROOVING CUTTERS WITH TWO CUTTING EDGES right cutting
OBERFRASER- ZWEISCHNEIDER R

4/A 39 7 95 25

E/ 5/A ] 10 95 25
‘ 6 /A 45 13 95 25
7/A 45 13 95 25

7 8/B 45 17 95 20
= 9/8 48 20 95 20
10/C 55 25 95 20

12/C 55 25 95 20

14/C 65 30 12 20

Provedeni © | 16 /C 65 30 12 20

r—‘j ; 18/C 70 35 12 20

o ||| N3 20/C 70 35 12 20

'—ml=' 22/C 75 38 12 20

o | 24 /C 75 38 12 20

» provedeni: A - feznd ¢ést celistvd; B - fréza celistvd; C - fréza s pfipajenou destickou
¥ Execution: A - Cutting part entire; B - cutter entire; C - cutter with brazed teeth
¥ Ausfiihrung: A - Schneidteil Monolit-HM; B - Vollmonolit-HM; C - mit gel6teten HM-Platen

|
- h

STOPKOVE FREZY DVOJBRITE pravofezné
GROOVING CUTTERS WITH TWO CUTTING EDGES right cutting
OBERFRASER - RECHTS - ZWEISCHNEIDER R

STOPKOVE FREZY JEDNOBRITE ZAVTRNE pravorezné Bfitové desticky  Stied. desticky
GROOVING CUTTERS WITH ONE CUTTING EDGE right cutting D /'E:I y /m';“/ /"'11m y /n:% y sfh“n“;i"'jﬂp I‘mn M.t(t:::;ﬁl::g. e
OBERFRASER - RECHTS - EINSCHNEIDER R
_ 16 12 86 | 35 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
f = 16 12| 106 | 35 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5
18 12 86 | 35 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
18 12| 106 | 35 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5
7] ] 20 12 86 35 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
= brovedent (& 20 12| 106 | 35 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5
16 25 | 108 | 58 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
gl %wf@ 16 25 | 128 | 58 | 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5
S v PO 18 25 | 108 | 58 | 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
t:’L . 18 25 | 128 | 58 | 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5
e O s 20 25 | 108 | 58 29 29x12x1,5 7,5x12x1,5
= 20 25 | 128 | 58 | 49 49x12x1,5 7,5x12x1,5

Poznamka/Note/Notiz: Na zvlastni pozadavek zékaznika Ize vyrobit frézy o priméru 0D 22;
25; 30. V provedeni A je mozna i tprava stopky na Cd 20 / Optionally, it is possible to
manufacture tools with cutting diameter TID 22; 25; 30. In execution: It is possible to
manufacture shank 0d 20 / Auf Kundenwunsch ist es mdglich Fraser mit 0D 22; 25; 30
herzustellen. In der Ausfiihrung A kann auch ein Schaft [1d 20 gefertigt werden.

S

Provedeni @

{2

la L
L

Provedeni

Britové desticky
)] Od L Iy Iy Cutting tips

/mm/  /mm/ /mm/ /mm/ /mm/ Schneidplatten
29x12x1,5
16 12 106 35 49 49x12x1,5
18 12 86 35 29 29x12x1,5
18 12 106 35 49 49x12x1,5
20 12 86 35 29 29x12x1,5
20 12 106 35 49 49x12x1,5
16 25 108 58 29 29x12x1,5
16 25 128 58 49 49x12x1,5
18 25 108 58 29 29x12x1,5
18 25 128 58 49 49x12x1,5
20 25 108 58 29 29x12x1,5
20 25 128 58 49 49x12x1,5

b ]

nfwm
S T— |

L

@gﬁ
I |
|

Poznamka/Note/Notiz: Na zvlastni pozadavek zékaznika Ize vyrobit frézy o priméru 0D 22;
25; 30. V provedeni A je mozna i tprava stopky na Cd 20 / Optionally, it is possible to
manufacture tools with cutting diameter TJD 22; 25; 30. In execution: It is possible to
manufacture shank 0d 20 / Auf Kundenwunsch ist es mdglich Fraser mit 0D 22; 25; 30
herzustellen. In der Ausfiihrung A kann auch ein Schaft [1d 20 gefertigt werden.



NAVOD NA UDRZBU A OSTRENI DREVONASTROJU SESLINUTYM
KARBIDEM VYROBENE V PRAMETU DECIN a.s.

Udriba:
- nepokladat néstroje na kovovou podlozku

- nastroje po pouZiti umyt lihem na odstranéni pryskyrice a nanosu
lepidel (totéZ plati i pfed prebruSovanim ndstroje)

Brouseni:
- dodrZet feznou geometrii a dbat, aby obvodova (radidlni) a bocni A e uhel hibetu
(axialni) hazivost nepresahla dovolenou dchylku (radidlni max. Bovunn. uhel britu
0,02 mm; axidni max. 0,03 mm). Hazivost znacné ovliviiuje W oonoos izt (et
Zivotnost néstroje a jakost opracované plochy (obr. €. 2)
- k ostreni pouzivame diamantové kotouCe. VSechny ostatni brusné
prostredky jsou malo produktivni a vétSinou hrubé poskozuji bfitové Obrébény material Rezné dhly
destiCky o B y
- thel bfitu B nem klesnout pod 45°, jinak se néstroj rychleji otupuje, ¥éZKéd?FeV° fg g: gg
ostif je pfili§ tenké a vydroluje se. Zivotnost nastroje se vyrazné e D e e > e 15
Zkracuje (obr. €. 1) Nové hmoty 15  60°  15°
- dia kotou¢ m4 brousit jen SK a nikoliv ocelové téleso ndstroje l'ypizovanelnastroje 155 ISSEEE 207
(frézy). U nastroju s pripdjenym omezovacem, které jiz byly
nékolikrat ostfeny, se presah SK pfes omezovac frézy obnovuje
odbrouSenim omezovace kotoucem urCenym pro ocel (dbét na
stejnomérné odbrouseni)
Poufiti nastroju s VBD
- nastroj pouZivat pouze k ur¢enému tcelu -
- ndstroj ve smontovaném stavu (izn. pfipraveny k pouZit)) byl
u vyrobce vyvazen a provéren predepsanymi zkusebnimi otackami. .
Pri vlastnim provozu néstroje je nutno dbat na to, aby byl vZdy
osazen vSemi upinacimi prvky a véemi VBD. UCHYLKOMER - )
-

- upinaci prvky (Srouby, upinaci kliny) sméji byt pouZivény pouze
ve stavu smontovaném vyrobcem

- pii vyméng VBD je nutno diikladné odistit vSechny dosedaci plochy
na desti¢ce, upinacim klinu a v zubové mezefe. Pri zpétné montéZi
VBD je nutno dbdt na to, aby koliCky na dosedaci plose klinu vZdy
zapadly do otvor(i ve VBD a ta byla v celé své délce dosedaci hibetni
plochy fadné uloZena na dosedaci ploSe v sedle zubové mezery. Pri
utahovani $roubli je nezbytné, aby konce upinacich Sroubd zapadly
do vybérd v télese upinaciho klinu

- pfi poruse VBD je nutno prdce s ndastrojem ihned ukoncit a VBD
vyménit piedepsanym zplisobem za novou, neposkozenou

- je zakdzdno jakkoli mechanicky upravovat nastroj (i upinaci prvky),
nebo upravovat jeho rozméry obr. 2

- pii vaZzném poskozeni upinacich prvkli je mozno nove, originalni
objednat u vyrobce. Nelze tyto prvky nahrazovat prvky viastni
vyroby!

- pro delSi Zivotnost ndstroje je vhodné po skonceni prace ndstroj
demontovat, vSechny plochy radné ocistit a pfed montazi
nakonzervovat zdvity. Na samotném nastroji znovu nakonzervovat
upinaci otvor a dosedaci plochy nastroje

- pri dodrZeni téchto zdsad bude ndstroj vZdy pfipraven k dalSimu
pouZiti

MAGNETICKY
0N A HE .

Upozornéni:

- dodatecné zasahy do konstrukce nastroje uZivatelem jsou zakdzané
a vyrobce za né nebere zodpovédnost

- U ndstroji s vyznaGenym BG-Testem nesmi ani po preostieni
presahovat feznd hrana SK pres hranu omezovace vice jak 1,1 mm

1718



VYRABI:
Siroky sortiment nastrojl na obrabéni kovd
nastroje pro doly a lomy
nastroje pro stavebnictvi
nastroje na opravy silnic
nastroje na obrabéni dfeva a novych hmot
specidlni nastroje a dalsi nastroje se slinutymi karbidy

PRODUCES:
a wide range of tools for metalworking
mining tools
tools for building industry
special tools for civil engineering
tools for woodworking and plastics
special tools and other tools with hard metal

PRODOZIERT:
Ein breites Sortiment von Werkzeugen fir die Metallbearbeitung
Werkzeuge fur Bergbau und Steinbriiche
Werkzeuge fur Bauwesen
Werkzeuge fur StraBenreparatur
Werkzeuge fur die Bearbeitung von Holz und Kunststoffen
Sonderwerkzeuge fur alle Bereiche
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VYROBCE:

MANUFACTURER:

HERSTELLER:

KARNED DECIN a.s.
Krokova 6

405 96 DECIN
Ceska republika
Czech Republic

Tel.: (++420 412) 50 91 11
Fax: (++420 412) 51 93 77

Datum vydani srpen 1998, autorizaci obsahu provedlo obchodni oddéleni KARNED Décin



